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1.2 Kurzbeschreibung

1.2.1 Allgemeines, Genehmigungsbestand

Die Parentin GmbH betreibt auf dem Betriebsgeldnde Sestewitzer StraRe 6 Abfallbehandlungsanlagen
und Ldger, die in den zurlickliegenden Jahren errichtet, nach Bundes-Immissionsschutzgesetz geneh-
migt und gemal Anhang zur 4. BImSchV unterschiedlichen Verfahrensarten zugeordnet wurden.
Durch den GroRbrand im Mai 2016 wurden in der TA1, in der BE 01 und BE 02/Holzrecyclinghalle die
vorhandene Technik und das Geb&ude vollstindig vernichtet.

~Zur Sicherstellung des weiteren Betriebes wurde eine Anderung nach § 15 Abs. 1 Bundes-Immissions-
schutzgesetz zur Neuordnung der technischen Abliufe und des Lagerregimes angezeigt (Bescheid
vom 27.8.2018). Der Genehmigungsstatus ist dem Antragsformular 1_2 zu entnehmen.

Die Parentin GmbH betreibt am Betriebsstandort 04463 GroRpodsna, Sestewitzer StralRe 6 im Gewer-
begebiet Stérmthal derzeit die folgenden Abfallbehandlungsanlagen:

e BE 03-11 Recyclinganlage fiir Holz- und Kunststoffabfille sowie Abfille aus der Aufbereitung von

Altpapier und Pappe
e BE 20-22 Wertstoffsortieranlage
* BE 40-44 Anlage zum Herstellen von Bodengemischen
Die Anlagen wurden entsprechend 4. BImSchV den Verfahrensarten zugeordnet (Formblatt 1.1, Bei-
blatt Punkt 7).

Die Gesamtanlage besteht aus vier Teilanlagen (TA). Diese umfassen folgende Betriebseinheiten und

Durchsatzleistungen:

TAL:

TA2:

TA3:

»Sortieren und Behandeln von Holz-, Kunststoff- und Gewerbeabfillen sowie Abfillen
aus der Aufbereitung von Altpapier und Pappe”

BE 01-11 — Recyclinganlage flir Holz- und Kunststoffabfille sowie Abfille aus der Aufbe-
reitung von Altpapier und Pappe

Durchsatz TA 1: 120.000 t/a

»Sortieren und Behandeln von Wertstoffen, Bau- und Abbruchabfillen”

BE 20-24 - Wertstoffsortieranlage

BE 25 - Lager fiir aussortierte Kunststoffe

BE 26-27 - Lager flir Rost- und Kesselasche (iberdacht), Kunststoff und Matratzen
BE 28 - Lager fiir aussortierte Metalle

BE 38-39 - Lager fir Altreifen/Karkassen

Durchsatz TA2: 200.000 t/a

»Lager flir mineralische Bauabfille, mobiler Brecher”
BE 35-37 - Lager flir mineralische Bauabfille, mobile Brecheranlage
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Durchsatz TA 3: 40.000t/a

TA4: »Herstellen von Bodengemischen”
BE 40-44 — Anlage zum Herstellen von Bodengemischen
Durchsatz TA 4: 40.000t/a

In den Anlagenbereichen werden Abfélle behandelt und zeitweilig gelagert.

Die Behandlung der Abfdlle und die Abfallstrome werden in den folgenden Punkten detailliert be-
schrieben bzw. in den Formularen dargestellt, ebenso werden die genauen Abliufe beschrieben und
in den beigelegten Pldnen und Formularen dargestellt.

1.2.2 Gegenstand des geplanten Genehmigungsantrages nach § 16 Abs. 2 BImSchG

Der Genehmigungsantrag geméaR §16 Abs. 2 BImSchG betrifft die im Folgenden beschriebenen Ande-
rungen an bestehenden Anlagen sowie die Errichtung neuer Anlagen.

Die Zuordnung der Betriebseinheiten (BE) zu den Teilanlagen (TA) ist dem Formular 2.1 Betriebsein-
heiten und dem Plan in Kapitel 1 zu entnehmen.

An den bestehenden Anlagen sind folgende Anderungen vorgesehen:

TA1lundTA 2:

e Installation einer Brandmelde- und Léschanlage

Die Brandmelde- und Léschanlage wird in der Sortierhalle und den Uberdachungen U05 und 006 in-
stalliert. Bei kritischen Zustdnden erfolgt eine automatische Alarmierung und Initilerung des Ldsch-
vorganges.

TA1, 2, 4:

BE 01, BE 10, BE 11, BE 24, TA 4- Anderungen im Betrieb von Shreddern

* Genehmigung des parallelen Betriebes von vier Shreddern (in BE 01 und TA 4 jeweils alternie-
rend)

Zukiinftig sollen jeweils 4 Shredder innerhalb der Gesamtanlage parallel betrieben werden. Die
Shredder in der BE 01 (Anlage zur Holzaufbereitung) und TA 4 (Anlage zur Herstellung von Bodenge-
mischen) sollen nur alternierend betrieben werden.

TA 1:

BE 01 und BE 02: Neuerrichtung der Recyclinganlage fiir Holz

In der BE 01/BE 02 soll die Behandlung und Lagerung von Holz wieder an einem Standort konzentriert
werden. Hierzu werden die bestehenden Wéande zur U05 und U06 zuriickgebaut und diese neu er-
richtet. Die Anlage zur Aufbereitung von Holz besteht aus einem Shredder (Bestand) und der vormals
genehmigten Maieranlage. Beide Anlagen werden in die Bediisung bzw. Absauganlage eingebunden.
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Die Gesamtlagermenge in den Boxen der BE 20 betrigt 890 t, der Durchsatz 20 t/h. Gefihrliche Abfil-
le werden in der iberdachten Lagerbox gelagert. Diese werden nicht behandelt.

* Neuerrichtung der Recyclinganlage fiir Holz und dazugehérige bauliche MaRnahmen
(Neubau der an die BE 10 angrenzenden Winde zur U05 und (06)

¢ Neuerrichtung von Lagern (5 Lager-Boxen, davon 1 {iberdacht)

* Erhohung der Lagermenge fiir A-IV-Holz von 50 t auf 100 t (keine Behandlung)
(Lagerung_ in der tiberdachten Lagerbox)

* Genehmigung des Durchsatzes von 60.000 t/a fiir BE 02

e Schichtarbeitszeiten: 1-Schicht-Betrieb, Betriebszeit: 6-22 Uhr

® Geschlossener Anbau fir Steuerungstechnik und Strom (Nord-West-Ecke der BE 01)

Uberdachung 05- Anderung der Lagermenge, Anpassung der ASN

Fur die U05 wird die Liste der genehmigten ASN angepasst. Die Lagermenge wird von 290 t auf 265 t
verringert. An der Apparateaufstellung erfolgt keine Anderung.

e Anderung der In- und Output-Liste

e Anderung der Gesamt-Lagermenge

Uberdachung 06 (J06)- Erweiterung der Input-Liste und Anpassungen im Betrieb

In der Uberdachung 06 soll statt der abwechselnden Zerkleinerung von Holz und Kunststoff zukiinftig
die Zerkleinerung von Industrie- und Gewerbeabféllen sowie von DSD-Abfillen erfolgen. Es handelt
sich hierbei um Abfalle wie beispielsweise Karosserieverschnitt aus Carbon, Hartkunststoffe und sor-
tenreine Kunststoffverpackung aus unterschiedlichen Herkunftsbereichen sowie Dimmmaterial. Hier-
zu wird die In-und Outputliste gedndert.

Die beiden mobilen Shredder werden durch eine neue Anlage ersetzt. Die Aufbereitungsanlage be-
steht im Wesentlichen aus einem Vorshredder, Band mit Magneten (Fe-Abscheider), einer Doppel-
schnecke, einem Wiegeband, einem Zuférderband, dem Zerkleinerer/Granulator Kimo, einem Ab-
flihrband und einer Verteilerschnecke. Die Anlage wird siidlich der neu errichteten Trennwand zum
Outputlager aufgestellt. Der Vorshredder verfiigt liber eine eigenen Benebelung. Der Nachzerkleine-
rer wird in die Absaugvorrichtung eingebunden.

Bei den zu behandelnden Abfillen handelt sich um sortenreine Materialien ohne mineralische Bei-
mengungen. Der Output besteht aus den ASN: 191204, 191210, 191212 und Garbaflamm.

Die Outputboxen der BE 04 werden neu errichtet.

Zukunftig soll zum Abfangen von Spitzen in der U06 im 3-Schicht-Betrieb gearbeitet werden.
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Die Gesamtlagermenge ist unverdndert.
* Ersatz der bestehenden Shredder, Erweiterung der Apparateaufstellung
* Neuerrichtung der Boxen in BE 04
»  Anderung der In- und Output-Liste
*  Anderung der Gesamt- Lagermenge

*  Schichtarbeitszeiten: Anderung in 3-Schicht-Betrieb

BE 09- Erweiterung/Anpassung der In- und Outputliste, Neuordnung der Lagerboxen

Die Lagerboxen der BEO9 werden zuriickgebaut und insgesamt 4 neue, gréRere Lagerboxen errichtet.
Die Trennwdnde bestehen aus Beton-Legosteinen. Die Lagerkapazitat wird auf 1.280 t erhoht.

In der BE 09 sollen zukiinftig Kunststoffe (191204, Hartkunststoff, welcher kein DOC eluiert) und die
ASN 070213 und in Spitzen auch ggf. Holz gelagert werden. Die Lagerung erfolgt sortenrein je Box.

» Reduzierung der Lagerboxen auf vier
e Neuerrichtung der Trennwiande

e Anderung der In- und Output-Liste

TA2:
e Einbindung der Eingdnge der Sortierhalle in die Benebelungsanlage
* Wiederbeantragung der ASN 200301 (Sortierhalle)

e Anpassung der In- und Outputlisten (innerhalb des Rahmens der bereits fir die Anlage ge-
nehmigten ASN werden In- und Outputlisten der BEs angepasst).

BE 12- Schrottlager - Erweiterung der Lagerkapazititen

An der Nordgrenze der TA 2 sollen insgesamt 3 Lagerboxen fiir aussortierte Metalle/Schrotte neu er-
richtet werden. Die Lagerbox LO1 wird mit einem Koaleszenzabscheider ausgestattet, dessen Ablei-
tung in das Leitungssystem der BE 28 erfolgt. In der Lagerbox LO1 sollen zukiinftig Metalle/Schrotte
mit Anhaftungen von Mineralélen gelagert werden. Die anderen Lagerboxen sind fiir die Lagerung an-
haftungsfreier Metalle/Schrotte vorgesehen. Die Sichtung und korrekte Zuweisung der Lagerbox er-
folgt im Zuge der Annahme. Metalle/Schrotte mit starken Anhaftungen oder Teile wie Motoren/Tanks
werden bereits im Annahmeprozess identifiziert und abgewiesen. Die Metalle fallen im Zuge der Sor-
tierung oder Behandlung an (z.B. NE-/Fe-Abscheider). Nur in seltenen Féllen werden diese auch direkt

angeliefert.
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Die Lagermenge betrdgt 400 t.
e Neuerrichtung von drei Lagerboxen fir Metalle/Schrott

® Genehmigung der ASN und Lagermengen

BE 13- Neuerrichtung von Lagerboxen

In der Mitte des Hofbereiches der TA 2 nérdlich der Sortierhalle werden 7 Lagerboxen aus Beton-Le-
gosteinen errichtet. 2 Lagerboxen werden tberdacht. Diese sind fiir die Lagerung von Rost- und Kes-
selasche vorgesehen. In den weiteren Lagerboxen werden aussortierte Schrotte/Metalle (anhaftungs-
frei), Glas und Matratzen gelagert. Die Gesamtlagermenge betrigt 940 t.

e Neuerrichtung von sieben Lagerboxen, davon 2 iiberdacht

e Genehmigung der ASN und Lagermengen

BE 20- 22 Anpassungen/Austausch von Anlagenteilen

In der Sortierhalle werden in der BE 20 (Wertstoffsortieranlage) Anlagenteile ausgetauscht und die
Anlage erweitert. In der Sortieranlage BE 20 werden Riittelsieb, Trommelsieb und Rakforderer ersetzt.
Der Rakférderer wird durch einen eingehausten Aufgabebunker mit Bandwaage ersetzt. Das Riittel-
sieb und das Trommelsieb werden jeweils durch ein neues Trommelsieb ersetzt.

Nach dem Fe-Abscheider wird ein NE-Abscheider eingebaut.
Die Liste der genehmigten ASN wird angepasst.

Die Lagermengen innerhalb der Sortierhalle bleiben unverdndert, ebenso die Lagerkapazitit des gef.
Abfalles. Die Durchsatzleistung wird verringert, da in BE 24 ein neuer Shredder betrieben wird. Inner-
halb der Sortierhalle bleibt damit die Durchsatzkapazitit von 200.000 t/a unverindert.

¢ Ersatz des Rittelsiebes, Trommelsiebes und Rakforderers durch zwei neue Trommelsiebe und
einen Aufgabebunker

* Verdnderung der Durchsatzleistung (Verringerung um 50.000 t/a)

BE 21 und 23- Neuausweisung von Ligern, Umbenennung der BEs

In der Sortierhalle werden den In-und Outputldgern neue BE-Bezeichnungen zugewiesen. Das Input-
lager (Stidbereich der Sortierhalle) wird zukiinftig als BE 21 und das Outputlager (Nordwestbereich
der Sortierhalle) als BE 23 ausgewiesen.

e BE 21: Ausweisung als Inputlager

e BE 23: Ausweisung als Outputlager
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BE 24- Betrieb eines Shredders

In der BE 24 sollen zukiinftig Baumischabfille, Gewerbeabfille und Siedlungsabfalle mittels Shredder
zerkleinert werden. Die Aufgabe erfolgt mittels Radlader oder Bagger.

Der Input der Anlage besteht aus dem Output der Heckertanlage (ASN 1912 10/191212) oder aus di-
rekt angeliefertem Material. Es werden ausschlieRlich Abfille hehandelt, deren Abfallschliissel fiir die
Sortierhalle genehmigt sind. Der Shredder verfiigt {iber eine eigene Benebelung.

Der Durchsatz soll 50.000 t/a betragen.

* Betrieb eines Shredders fiir die Zerkleinerung von Kunststoffen, Gewerbe- und Bau-Mischab-
fallen

e Durchsatzleistung: 50.000 t/a

BE 25- Wegfall Kunststofflagerplatz

Die vormals auf BE 25 gelagerten Kunststoffe sollen zukiinftig in der BE 28 (ehemaliges Lager fir
Schrotte) gelagert werden.

e Wegfall der BE 25 als Kunststofflagerplatz

BE 26/27 und BE 38/39- Anderung der In- und Output-Liste, Neuordnung der Lagerboxen

Die BE 26/27 wird um 2 Lagerboxen siidlich des Léschteiches erweitert.

Die BE 38/39 wird zukiinftig ebenfalls unter der BE 26/27 geflhrt. Von den dann bestehenden 7 La-
gerboxen sind 4 iberdacht. In den Giberdachten Lagerboxen sollen die ASN 170107 und 170504 bis
DKIl und die ASN 191209 (Output aus BE 22) gelagert werden. In den anderen Lagerboxen erfolgt die
sortenreine Lagerung von Kunststoffen (kein DOC eluierend), aussortierte Schrotte/Metalle ohne An-
haftungen (Puffer bei Spitzen) und Reifen/Karkassen. Die Lagerung erfolgt sortenrein je Lagerbox.

* Anderung der In- und Outputliste
e Anderung der Lagermengen
* Wegfall der BE 38/39 als Bezeichnung, zukiinftig BE 26/27

e Erweiterung auf insges. 7 Lagerboxen, davon 4 (iberdacht

BE 28- Anpassung der In- und Output-Liste und der Lagermengen

Das ehemalige Lager fiir aussortierte Metalle/Schrotte soll zukiinftig als Kunststoff-Lagerplatz fur
200 t Kunststoffe genutzt werden. Es handelt sich um
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- Kunststoffabfdlle/Carbonstiicke (nicht staubend)
- Kunststoffabfalle: hier Carbonstaub (Fésser)
- Kunststoff und Gummi, auch in Big-Bags und Féssern

e Anderung der In- und Output-Liste und der Lagermengen

Hofbereich TA 2- Aufstellung Notstromaggregat:

Innerhalb des Heizhauses werden 2 Notstromaggregate errichtet. Diese dienen der Versorgung der
TAs bei Stromausfallen zur Sicherstellung des Betriebes und der Sicherstellung der Handlungsfahigkeit
im Havariefall. Der Tank zur Versorgung der Aggregate besitzt ein Fassungsvermégen von 30.000 | und
befindet sich dstlich des Heizhauses. Der Standort wurde im Zuge einer fritheren Verfahrens als
Standort eines 20.000-I-Tanks flir den Betrieb eines Notstromaggregates genehmigt. Der Untergrund
ist fir den sicheren Betrieb hergestellt (wasserundurchléssiger Beton, Kunststoff-Abdichtung nach un-

ten).

* Aufstellung eines Notstromaggregates aus zwei verbundenen Aggregaten (im Heizhaus) mit
Tank (oberirdisch, dstlich des Heizhauses)

Erweiterung der Lagerkapazitit der Dieseltankstelle

Die Kapazitdt des bestehenden Tanks der Betriebstankstelle soll erweitert werden. Der bestehende
Tank wird durch einen doppelwandig ausgefiihrten Tank mit den erforderlichen Sicherheitsvorrich-
tungen (Fassungsvermdogen 40.000 |) ausgetauscht.

* Kapazitatserweiterung der Lagermenge des Dieseltanks (Betriebstankstelle) durch Ersatz des
vorhandenen Tanks

TA3:

BE 36-37- Ersatz der Trennwinde der Lagerboxen

In der TA 3 sollen die bestehenden Trennwinde durch héhere ersetzt werden. Die Anzahl der Boxen
und die Lagerkapazitdten bleiben unveriandert,

e Ersatz der vorhandenen Schwellenwande durch Beton-Bausteine (Beton-Legosteine) und Er-
hohung auf 5 m
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Durchsatzmengen und Lagerkapazititen

In der folgenden Tabelle sind die Durchsatzleistungen und Lagermengen nach Umsetzung der Ande-

rungen, geordnet nach Betriebseinheiten aufgefiihrt:

Be- Bezeichnung der BE Durchsatzleistung in t/a Lagerkapazitdtint
triebs-
einheit neu neu
N, (Diff. zu Bestand) (Diff. zu Bestand)
01-02 Recyclinganlage fiir Holz 60.000 850
(+60.000) (+890)
03-11 Recyclinganlage fiir Kunststoffabfal- | 120.000 3.000
le sowie Abfélle aus der Aufberei-
tung von Altpapier und Pappe (+/-0) (+1.645)
12 Schrottlager 400
(+400)
13 Neue Lagerboxen Hofmitte 940
(+940)
20, 21, Wertstoffsortieranlage/Sortierhalle | 150.000 912
23 (-50.000) (+/-0)
22 Anbau Sortierhalle 20
(+20)
24 Recyclinganlage flir Gewerbe- und 50.000
Baumischabfille (+50.000)
25 entfallt 0
{-21)
26-27 Lagerboxen 790
(inkl. (+530)
38-39)
28 Lager fiir Kunststoffe/Carbon 200
(-200)
35-37 Lager fiir Bauschutt und zeitweiliger | 40.000 7.180
Betrieb einer Brecheranlage (+/-0)
40-44 Anlage zur Herstellung von Boden- 40.000 6.030
gemischen (+/-0)
Gesamtdurchsatz (t) 460.000
(+60.000)
Gesamtlagerkapazitat (t) 20.362
+3.294

Die Lagerkapazitdten werden im Erganzungsblatt zum Formular 3_1 und im Beiblatt zu Pkt. 7.2., For-

mular 1_1 fir In-und Output je TA aufgeschlisselt.

Dort ist auch mit beschrieben, inwieweit eine flexible Anpassung der Zuordnung zum In- bzw. Qutput
oder Zwischenlager erfolgt, inwieweit die Lagermenge von In- und Output identisch ist (z.B. Abfille
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ohne weitere Behandlung) und in welcher Summe die Mengen von In-/Output enthalten sind (i. d. R.
Output).

Im Unternehmen lagert geméaR bestehender Genehmigung maximal eine Menge von 11.018 t Abfall-
Input- und Outputmaterial in der TA 1 bis TA 3. Die Sicherheitsleistung ist mit Schreiben vom

19.10.2006 vom Regierungsprasidium (Az.: 614-8823.12-08.11-37560-0, »Sicherheitsleistung”) doku-
mentiert. Bauabfalle, Griinschnitt und Bodenmaterial sind nicht mit einer Sicherheitsleistung belegt.

Die wesentlichen Bestandteile der Einzelanlagen enthalten die Antragsformulare 2.2_1 und 2.2_2.
Der In- und Output fiir jede Einzelanlage ist in den Antragsformularen 3.1_1und 3.1_2 aufgefiihrt.
Genehmigte ASN, welche weiterhin genutzt werden sollen, sind im Beiblatt zu Kapitel 3 (Punkt 3.1.3
Stoffdaten) erfasst, die fiir die BE neu beantragten ASN werden farbig (gelb) unterlegt. Aussagen zu
den Anfallstellen der Outputabfille und zu den Entsorgungswegen enthalten die Antragsformulare
5.2 und 5.3. Im beigefiigten Lageplan sind die Standorte der Betriebseinheiten gekennzeichnet (Lage-
plan Kapitel 1). Die Lagerkapazititen fir die einzelnen Teilanlagen sind in einer Liste dem Kapitel 3
beigefiigt.

Sofern die geplanten Vorhaben baugeneh migungspflichtig sind, werden die Bauvorlagen gemeinsam
mit dem Anderungsantrag eingereicht.



